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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to the Council Directive (EU) 2016/425 entering into force 9 March 2016
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Type of equipment
Welding Helmet

Type designation

Savage A41 Black 0700 504 100
Savage A41 Yellow 0700 504 101
Savage A41 Air 0700 504 102

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorized representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB Group (UK) Ltd

322 High Holborn, London, WC1V 7PB
Great Britain

Phone: +44 1992 768515

The following harmonized standard in force within the EEA has been used in the design:
EN ISO 16321-1:2022 Eye and face protection for occupational use. Part 1: General requirements

EN ISO 16321-2:2021 Eye and face protection for occupational use. Part 2: Additional requirements for
protectors used during welding and related techniques

EU Type Examination Certificate and Test Certificates issued by:
DIN CERTCO GmbH Gesellschaft fur Konformitatsbewertung mbH
Alboinstrasse 56 12103

Berlin, Germany

Notified body: 0196

performed and issued the EU type-examination certificate

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorized representative, that the equipment in question complies with the safety requirements
stated above.

Date Signature Position
Lo
2024-10-22 Peter Burchfield General Manager /

Equipment Solutions
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1 GUVENLIK

1 GUVENLIK

1.1 Simgelerin anlami

Bu kilavuz boyunca kullanildig gibi: Dikkatli Olun! Uyanik olun!

® TEHLIKE!
Ani tehlike anlamina gelir. Onlenmedigi takdirde ani, ciddi yaralanmalara veya can
kaybina neden olur.

UYARI!
Potansiyel tehlike anlamina gelir; yaralamalara veya can kaybina neden olabilir.

DIKKAT!
Kigiik capli bedensel yaralanmalara sebep olabilecek tehlike anlamina gelir.

UYARI!

Kullanimdan énce kullanim kilavuzunu okuyun ve anlayin; tim
etiketlere, isveren guvenlik uygulamalarina ve Guvenlik Veri L J

Formlarina (SDS'ler) uyun.

> B P

1.2 Kendinden kararan kaynak bashgi ve filtresine
yonelik guvenlik talimatlari

Kullanimdan énce
Kendinden kararan kaynak baslgi, monte edilmis olarak gelir ancak kullanimdan énce asagidaki
islemleri gerceklestirmeniz gerekir:

« Bagldi, kullaniciya uygun sekilde ayarlayin.

» Pil yizeylerini ve temas noktalarini kontrol edin ve gerekirse temizleyin.

* Pilin iyi durumda oldugunu ve dogru sekilde takildigini dogrulayin.

» Uygulamaniz igin gecikme suresi, hassasiyet ve karartma numarasi belirleyin.

Kullanim

» Baglik, lazer kaynag: icin uygun dedgildir.

* Bashgi ve kendinden kararan filtreyi asla sicak bir ylizey tUzerine koymayin.

« Baslik, ciddi darbe tehlikelerine karsi koruma saglamaz.

» Baslik, patlayici cihazlar ya da asindirici sivilara karsi koruma saglamaz.

« Bir ark vurdugunda baglik kararmazsa kaynagi derhal durdurun ve ESAB ile iletisime gegin.

» Filtreyi suya sokmayin.

« Bagldi takan kisinin derisiyle temas edebilecek malzemeler, bazi durumlarda alerjik reaksiyonlara
neden olabilir.

» Filtre, yalnizca i¢ kapak camiyla birlikte kullanilr.

Bakim
* Baslik serin, kuru ve karanlik bir yerde saklanmalidir. Uzun sure saklamadan dnce pili ¢ikarin.
* Filtreyi, sivi ya da kir ile temastan koruyun.

o Filtre yiizeyini temiz su ve tlily birakmayan veya mikrofiber bir bez kullanarak diizenli olarak
temizleyin; gu¢li temizleme sollisyonlari kullanmayin. Sensorleri ve giines pillerini her zaman
temiz, tly birakmayan bir mendil veya mikrofiber bez kullanarak temiz tutun.

o Catlamis/gizilmis/cukurlasmis 6n kapak camlarini diizenli olarak degistirin. Kapak caminin erken
hasar gérmesini 6nlemek i¢in kaski dogrudan kapak caminin lizerine koymaktan kaginin.
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1 GUVENLIK

+ Filtreyi asla agmayin ya da karistirmayin. iginde kullanici tarafindan bakim yapilabilecek bir parga
bulunmamaktadir.

» Bu kilavuzda belirtimedikge, filtre ya da baslik Gizerinde herhangi bir degisiklik yapmayin.

* Yalnizca bu kilavuzda belirtilenler yedek pargalari kullanin.

* Yetkisiz degisiklikler ve yedek parcgalar garantiyi gecgersiz kilar ve operatérii yaralanmalara maruz
birakir.

* Filtre ekrani ya da baslik bilesenleri Gzerinde herhangi bir ¢ézlici madde kullanmayin.

1.3 Guvenlik onlemleri

UYARI!

Bu Guvenlik Onlemleri sizin korunmaniz igindir. Ek Guvenlik Bilgileri bélimiinde listelenen
referanslardan alinan dnleyici bilgileri 6zetlemektedirler. Herhangi bir kurulum veya calistirma
prosediril gerceklestirmeden 6nce, asagida listelenen glvenlik dnlemlerinin yani sira diger
tim kilavuzlari, malzeme guvenligi veri sayfalarini, etiketleri vb. okuyup bunlara
uydugunuzdan emin olun. Giivenlik Onlemlerine uyulmamasi yaralanmaya veya 6lime neden
olabilir.

KENDINizi VE DIGERLERINi KORUYUN

Bazi kaynak, kesme ve oluk agma iglemleri guriiltuliidiur ve kulak koruyucu

:qé gerektirir. Ark, glines gibi ultraviyole (UV) ve bagka radyasyon yayar ve

— cilde ve gozlere zarar verebilir. Sicak metal yaniklara neden olabilir.
Kazalarin 6nlenmesi igin iglemlerin ve ekipmanin dogru kullanimi
konusunda egitim almak ¢ok 6nemlidir. Bu nedenle:

1. Kaynak yaparken veya seyrederken gdzlerinizi ve yluzinizi korumak igin uygun filtre tonunda bir
kaynak bashgi takin.

2. Kaynak bagligi yiz korumalari ve gozllikler de gerekli olsa bile calisma alaninda daima yan
korumali koruyucu gézIik kullanin.

3. Calisma veya gozlemleme iglemleri sirasinda goézlerinizi, yizinuzu, boynunuzu ve kulaklarinizi
kivilcimlardan ve ark isinlarindan korumak i¢in dogru filtre ve kapak plakalarina sahip bir yiiz
korumasi kullanin. Cevredekileri arki izlememeleri ve kendilerini elektrik arki 1sinlarina veya sicak
metale maruz birakmamalari konusunda uyarin.

4. Ark sinlarina, sicak kivilcimlara veya sicak metallere kargi koruma saglamak icin aleve dayanikl
eldiven, uzun kollu gémlek, mansetsiz pantolon, Ust kismi yliksek ayakkabilar ve koruyucu kaynak
bareti ya da bashgi kullanin. Yayilan 1si1 ve kivilcimlara kargl koruma olarak atese dayanikh bir énlik
de tercih edilebilir.

5. Sicak kivilcimlar veya metal; kivrilmig kollara, pantolon mansetlerine veya ceplere girebilir. Kollar ve
yakalar dugmelenmis tutulmal ve giysilerin 6ntinde acik cepler olmamalidir.

6. Yanici olmayan uygun bir bélme veya perdelerle diger personeli ark isinlarindan ve sicak
kivilcimlardan koruyun.

7. Curuf yontarken veya taslarken koruyucu gozliklerin Gizerine gozlik kullanin. Yontulmus ciruf sicak
olabilir ve uzaga ucabilir. Cevredekiler de koruyucu goézliklerin tizerine gozlik takmalidir.

YANGIN VE PATLAMALAR
AE

Ol Alevlerden ve arklardan gikan is1 yangina neden olabilir. Sicak ciiruf veya
kivilcimlar da yangina ve patlamalara neden olabilir. Bu nedenle:

1. Kendinizi ve baskalarini ugan kivilcimlar ve sicak metalden koruyun.

2. Tum yanici malzemeleri ¢alisma alanindan uzaklastirin veya malzemeleri yanmayan koruyucu bir
oOrtlyle ortiin. Yanici malzemeler arasinda ahsap, bez, talas, sivi ve gaz yakitlar, ¢dzlcler, boyalar
ve kaplama kagidi vb. bulunur.

3. Zemindeki veya duvar agikliklarindaki ¢atlaklardan ya da yariklardan sicak kivilcim veya sicak
metal disebilir ve asagidaki zeminde gizli bir lehim atesine ya da yangina neden olabilir. Bu tir
acikhklarin sicak kivilcimlardan ve metalden korundugundan emin olun.
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GUVENLIK

is pargasinda yanici veya zehirli buharlar olusturabilecek maddeler olmamasi igin is pargasi
tamamen temizlenene kadar kaynak, kesme ya da baska sicak calismalar gerceklestirmeyin. Kapali
kaplar Gzerinde sicak ¢aligma gerceklestirmeyin, patlayabilirler.

Bahcge hortumu, su kovasi, kum kovasi veya tasinabilir yangin séndlrici gibi yangin sondirme
ekipmanlarini aninda kullanabilecek sekilde bulundurun. Kullanimi konusunda egitim aldiginizdan
emin olun.

Ekipmanlari degerlerinin dtesinde kullanmayin. Ornegin asiri yiklenmis bir kaynak kablosu asiri
Isinabilir ve yangin tehlikesi olusturabilir.

islemleri tamamladiktan sonra galisma alanini inceleyerek daha sonra yangina neden olabilecek
sicak kivilcim veya sicak metal bulunmadigindan emin olun. Gerektiginde yangin gézcileri kullanin.

:q ELEKTRIK GARPMASI
~ °®

8.

9.

olabilir. Nemli alanlarda, hareket sinirliysa veya diigme tehlikesi varsa AC

Elektrikli pargalar ve toprakla temas ciddi yaralanmalara veya 6liime neden
kaynak akimi kullanmayin. Bu nedenle:

Gulg¢ kaynagdi gergevesinin (sasi), giris gliciiniin topraklama sistemine bagli oldugundan emin olun.
is pargasini iyi bir elektrik topraklamasina baglayin.

Calisma kablosunu is pargasina baglayin. Zayif veya eksik bir baglanti sizi ya da baskalarini
olimclul bir soka maruz birakabilir.

iyi bakimli ekipmanlar kullanin. Asinmis veya hasarli kablolari degistirin.

Giysiler, calisma alani, kablolar, Gfle¢/elektrot tutucu ve gi¢c kaynagi dahil olmak Gizere her seyi kuru
tutun.

Vicudunuzun tim bélimlerinin hem is pargasindan hem de zeminden izole edildiginden emin olun.
Dar veya nemli alanlarda galigirken dogrudan metal ya da toprak Uzerinde durmayin; kuru plaka
veya yalitim platformu Uzerinde durun ve kauguk tabanli ayakkabi giyin.

Glicli agmadan 6nce kuru ve deliksiz eldiven giyin.

Eldivenlerinizi gikarmadan 6nce gucl kapatin.

10. Belirli topraklama 6nerileri icin ANSI/ASC Standardi Z49.1'e bakin. Calisma kablosunu bir

topraklama kablosu ile karigtirmayin.

ELEKTRIKLI VE MANYETIK ALANLAR

W Tehlikeli olabilir. Herhangi bir iletkenden gegen elektrik akimi, yerel Elektrik
:I?.\

1.

2.

1.

.

ve Manyetik Alanlara (EMF) neden olur. Kaynak ve kesme akimi, kaynak
kablolari ve kaynak makineleri gcevresinde EMF olusturur. Bu nedenle:

Kalp pili olan kaynakgilar, kaynak isinden énce doktorlarina danismalidir. EMF, bazi kalp pillerinde
parazit yapabilir.

EMF'ye maruz kalmanin, saglik tzerinde bilinmeyen diger etkileri olabilir.

Kaynakgilar, EMF maruziyetini en aza indirmek igin asagidaki proseddrleri uygulamalidir:

a) Elektrodu ve galigma kablolarini birlikte yonlendirin. Mimkulnse bunlari bantla sabitleyin.

b) Ufleci veya is kablosunu asla viicudunuza dolamayin.

c) Ufleg ve is kablolari arasinda durmayin. Kablolari viicudunuzun ayni tarafina yénlendirin.

d) Is kablosunu, is pargasina kaynak yapilan alana miimkiin oldugunca yakin sekilde baglayin.
e) Kaynaklama gu¢ kaynagini ve kablolari viicudunuzdan olabildigince uzakta tutun.

DUMAN VE GAZLAR

Duman ve gazlar, 6zellikle kapali alanlarda rahatsizliga veya zarara neden
olabilir. Koruyucu gazlar oksijensiz kalmaya neden olabilir. Bu nedenle:

Basinizi dumandan uzak tutun. Dumanlari ve gazlari solumayin.
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GUVENLIK

. Calisma alaninda her zaman dogal veya mekanik yollarla yeterli havalandirma saglayin. Pozitif

mekanik havalandirma saglanmadigi sirece galvanize c¢elik, paslanmaz celik, bakir, ¢inko, kursun

berilyum veya kadmiyum gibi malzemelerde kaynak, kesme ya da oluk agma iglemi

gerceklestirmeyin. Bu malzemelerden ¢ikan dumanlari solumayin.

Yag ¢6zme ve puskurtme islemlerinin yakininda galistirmayin. Isi veya ark, klorlu hidrokarbon

buharlari ile tepkimeye girerek son derece zehirli bir gaz olan fosgen ve diger tahris edici gazlar

olusturabilir.

. Calisirken anlik goz, burun veya bogaz tahrisi hissederseniz bu, havalandirmanin yeterli olmadigini

gosterir. Calismayi durdurun ve ¢alisma alanindaki havalandirmayi iyilestirmek igin gerekli adimlari

uygulayin. Fiziksel rahatsizlik devam ederse galismaya devam etmeyin.

Belirli havalandirma onerileri igin ANSI/ASC Standardi Z49.1'e bakin.

. UYARI: Bu Uriin kaynak veya kesme igin kullanildiginda dogum kusurlarina ve bazi durumlarda
kansere neden oldugu Kaliforniya Eyaleti tarafindan bilinen kimyasallar iceren duman ya da gazlar
Uretir (Kaliforniya Saglik ve Glvenlik Yasasi §25249.5 ve sonraki)

TUP KULLANIMI

Tiipler kétii kullanilirsa pargalanabilir ve gazi siddetli bir sekilde bosaltabilir.
Tiip valfinin ya da tahliye cihazinin aniden par¢alanmasi yaralanmaya veya
o6lime neden olabilir. Bu nedenle:

. Tapleri 1s1, kivilcim ve alevlerden uzak bir yere yerlestirin. Asla tup Uzerinde ark yapmayin.

. Islem igin uygun gazi kullanin ve sikistiriimis gaz tiipiinde galismak (izere tasarlanmis uygun basing
dislrme regulatérini kullanin. Adaptdr kullanmayin. Hortumlarin ve baglanti elemanlarinin iyi
durumda olmasini saglayin. Sikistirilmis gaz tiplne regilatér takmak igin dreticinin kullanim
talimatlarina uyun.

. Tupleri zincir veya kayis ile uygun el arabalarina, alt takimlara, tezgahlara, duvara, direge ya da
raflara dik konumda sabitleyin. Tlpleri asla bir elektrik devresinin pargasi olabilecekleri calisma
masalarina veya dizeneklerine sabitlemeyin.

. Kullanimda degilken tlp valflerini kapali tutun. Regulatér bagh degilse valf koruma kapagini yerine
oturtun. Uygun el arabalari kullanarak tupleri sabitleyin ve hareket ettirin.

— HAREKETLI PARGALAR

© Fan, rotor ve kayis gibi hareketli pargalar yaralanmaya neden
e olabilir. Bu nedenle:

. Tum kapilarin, panellerin, muhafazalarin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde yerinde
oldugundan emin olun.

. Unite takmadan veya baglamadan énce motoru ya da tahrik sistemlerini durdurun.

. Gerektiginde, yalnizca yetkili kigilerin kapaklari bakim ve sorun giderme islemleri icin ¢gikarmasini
saglayin.

. Servis islemi sirasinda ekipmanin kazara galismasini dnlemek igin negatif (-) akii kablosunu akiiden
cikarin.

. Ellerinizi, sa¢inizi, bol giysileri ve aletleri hareketli parcalardan uzak tutun.

. Servis islemi bittiginde, motoru calistirmadan énce panelleri veya kapaklari yeniden takin ve kapilari
kapatin.

UYARI!
DUSEN EKIPMANLAR YARALAYABILIR

+ Uniteyi kaldirmak igin sadece kaldirma halkas! kullanin. Hareket donanimini, gaz tiiplerini
veya diger aksesuarlari KULLANMAYIN.

+ Uniteyi kaldirmak ve desteklemek icin yeterli kapasiteye sahip ekipmanlar kullanin.

+ Uniteyi hareket ettirmek igin kaldirma catallari kullaniliyorsa gatallarin (initenin kargi
tarafinin 6tesine gececek kadar uzun oldugundan emin olun.

* Yuksek bir konumda calisirken kablolari hareketli araglardan uzak tutun.

0448 693 001 -7 - © ESAB AB 2024



1 GUVENLIK

UYARI!
EKIiPMAN BAKIMI

Arnizali ya da bakimi dogru yapilmamis ekipman yaralanmaya ya da 6liime neden olabilir.
Bu nedenle:

1.

2.

Kurulum, sorun giderme ve bakim galigmalarinin her zaman kalifiye personel tarafindan
yapilmasini saglayin. Elektrik isleri konusunda yetkili dedilseniz elektrik isi yapmayin.
Bir gli¢ kaynaginin icinde herhangi bir bakim ¢alismasi yapmadan 6nce, gii¢ kaynaginin
elektrik baglantisini kesin.

Kablolarin, topraklama kablosunun, baglantilarin, gii¢ kablosunun ve gui¢ kaynagdinin
guvenli sekilde galistigini kontrol edin. Herhangi bir ekipmani arizali durumdayken
galistirmayin.

Herhangi bir ekipmani veya aksesuari kétlye kullanmayin. Ekipmani firin gibi isi
kaynaklarindan, su birikintisi gibi 1slak kosullardan, yagdan veya gresten, asindirici
ortamlardan ve kétl hava kosullarindan uzak tutun.

Tum guvenlik cihazlarini ve kabin kapaklarini yerinde ve iyi durumda muhafaza edin.
Ekipmani sadece amacina uygun sekilde kullanin. Herhangi bir sekilde degistirmeyin.

A UYARI!

KAYNAK BASLIGI KRITERLERI

1.

2.

© N Ok

9.

Z87.1'e uygun koruma, yalnizca Urtndn Uretici talimatlarina gére monte edildiginden emin
olunursa saglanir.

Standart gozlikler Gzerine takilan, ylksek hizli pargaciklara kargi koruyan g6z koruyucular,
darbeleri iletebilir; bu da gozligu kullanan kisi igin bir tehlike olusturabilir.

Darbe harfinden sonra "T" harfi geliyorsa asiri sicakliklardaki yiksek hizli pargaciklara karsi
koruma icin kullanabilirsiniz. Darbe harfinden sonra "T" harfi gelmiyorsa géz koruyucusunu
yalnizca oda sicakhigindaki yiksek hizli pargaciklara kargi koruma igin kullanmaniz gerekir.
Her kullanimdan énce koruyucunun tamaminin gézle kontrol edilmesi gerekir.

Bu koruyucu, 1-M kafa sekli icin uygundur.

Koruyucu, renklerin taninmasini ve/veya sinyal 1s1ginin algilanmasini etkileyebilir.

Darbeye maruz kalan koruyucular kullanilmamali, atilmal ve degistirilmelidir.

Darbe seviyesi simgeleri, hem cam/filtre hem de gercevede ayni degilse koruyucunun
tamami daha dusuk olan seviyede kabul edilir.

7,9, CH kod numaralari/harflerine karsilik gelen korumalar, sadece ilgili semboller hem cam
hem de ¢erceve Uzerinde ayniysa koruyucunun tamami icin gecerlidir.

10.Suris ve yol kullanimi igin uygun degildir.

0448 693 001 -8- © ESAB AB 2024



1 GUVENLIK

DIKKAT!
EK GUVENLIK BILGILERI

Elektrikli ark kaynagi ve kesme ekipmanina yonelik giivenli uygular_r_lalar hakkinda daha
fazla bilgi i¢in tedarikginizden "Ark Kaynagi, Kesme ve Oluk A¢gma Onlemleri ve Giivenli
Uygulamalar", Form 52-529'un bir kopyasini isteyin.

Asagidaki yayinlar énerilir:

* ANSI/ASC Z49.1 - “Safety in Welding and Cutting”

*+  AWS C5.5 - “Recommended Practices for Gas Tungsten Arc Welding”
*  AWS C5.6 - “Recommended Practices for Gas Metal Arc welding”

*  AWS SP - “Safe practices” - Reprint, Welding Handbook

* ANSI/AWS F4.1 - “Recommended Safe Practices for Welding and Cutting of Containers
That Have Held Hazardous Substances”

* OSHA 29 CFR 1910 - "Safety and health standards"

« CSA W117.2 - "Code for safety in welding and cutting"

* NFPA Standard 51B, “Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot Work"

* CGA Standard P-1, “Precautions for Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders”
* ANSI Z87.1, "Occupational and Educational Personal Eye and Face Protection Devices"

1.4 Kaliforniya teklif 65 uyarisi
A UYARI!

Kaynak veya kesme ekipmani, dogum kusurlarina ve bazi durumlarda kansere neden oldugu
Kaliforniya Eyaleti tarafindan bilinen kimyasallar iceren dumanlar ya da gazlar uretir.
(Kaliforniya Saglik ve Guvenlik Yasasi Bélum 25249.5 ve sonraki)

A UYARI!

Bu Urin sizi, kansere, dogum kusurlarina veya diger Greme sorunlarina neden oldugu
Kaliforniya eyaleti tarafindan bilinen kursun iceren kimyasallara maruz birakabilir. Kullandiktan
sonra ellerinizi yikayin.

Daha fazla bilgi igcin www.P65Warnings.ca.gov adresine gidin.
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2 GIRIS

2  GIRIS

2.1 Giris

Savage A41, aciktan koyuya kadar her durumda UV/IR isinlarina, i1siya ve kivilcimlara karsi koruma
saglamak icin elektrik ark kaynaginda kullanilmasi amaglanan hafif bir kaynak bashgidir. Kaynak
basliklarinin koruma karartmalari, kaynak arkinin neden oldugu géz hasarini 6nlemek Uzere
secilmistir. Kaynak sirasinda bagligin yukari ve asagi ¢evrilmesi gerekmediginden, her iki el de serbest
kalir.

ESAB, cesitli kaynak aksesuarlari ve kigisel koruyucu ekipmanlari satiga sunmaktadir. Siparis
bilgileri icin yerel ESAB bayinizle iletisime gegin veya web sitemizi ziyaret edin.

2.2 Uygulama arahigi

Savage A41 kaynak bagliklari asagidaki uygulamalar icin kullanilabilir:

* Elektrot

« MIG

« Mag

« TIG(>=5A)

Savage A41 kaynak basliklari, lazer sistemleri ve oksiasetilen (gaz kaynagi) uygulamalari ile kullanim
icin uygun degildir. Kaynak filtresi, ark kaynagi disinda baska bir amag igin kullanilmamalidir. Trafik
IsIginin renginin yanhs tanimlanmasina yol agabileceginden, surUs sirasinda baslik asla gunes
g6zIigu olarak kullaniimamalidir.

Otomatik kaynak filtresi, asiri dusuk 1s1k kosullarinda ve ¢ok guglu giines i1siginda iyi performans
sergiler.

2.3 Karartma seviyeleri

Savage A41 kaynak bagliklari sadece ark kaynagi ile baglantili olarak kullanilabilir. Asagidaki tabloda,
en uygun karartma seviyesinin nasil secilecegi gdsterilmektedir:

Currentinternally in amperes

. 0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Welding process 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
Lt
P s slectrodas 9 10 1 12 13 14
Fluked stick electrodes

MIG / Metal-Inert-Gas Argon (Ar/He)

Steels, alloyed steels, 10 11 12 13 14

Copper & its alloys etc.

Numinium, coppar mchat 10 11 12 13 14 |15

And other alloys.

TIG / Tungsten-inert Gas Argon (Ar/H2) (Ar/He)
All weldable metals such as steels, aluminium, 9 10 11 12 13
Copper, nickel and their alloys.

MAG / Metal-active Gas (Ar/C0202) (Ar/Co2/He/H2)
c Steel, hardened & tempered steels 10 11 12 13 14 15
Cr-Ni-steel, Cr-steel & other alloyed steels.

Electric arc compressed air joining 10 11 12 13 14 15

(Melt joining) carbon electrodes (02)
Flame grooving compressed air (02)

Plasma cutting (fusion cutting)
All weldable metals see WIG 11 12 13
Center and outer gas: Argon (Ar/H2) (Ar/He)

o i e s e |7 |s|o] 10 | 11 12 13 14 15

Center and outer gas: Agon (Ar/H2) (Ar/He) 4

1 5 15 30 60 100 | 1J0 200 150 l 300 |400| | 50([ | l
0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
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2 GIRIS

Uygulama kosullarina bagl olarak bir sonraki en yiiksek veya bir sonraki en diisiik koruma
seviyesi kullanilabilir. Daha koyu alanlar, ilgili kaynak igleminin kullanilamadigi alanlar belirtir.

24 Sertifikalar ve kontrol etiketleri

q

Avrupa uygunluk isareti.

Bu, Griiniin 2016/425 KKD Yonetmeligi gereksinimlerini kargiladigini dogrular.

2.5 Sertifika isaretlerinin agiklamasi

Kaynak bashgi
EN ISO 16321: 16321 ESAB W15 E 1-M CE

16321 = Standardin numarasi

ESAB = Uretici kodu

W15 = Kaynak filtresinin maksimum karartma sayisi
E = Darbe seviyesi (120 m/sn)

1-M = Bas kalibi boyutu

CE = Avrupa Uygunlugu

Onli¢ kapak cami
EN ISO 16321: ESAB 1 E CE

ESAB = Uretici kodu

1 = Gelismis optik performans
E = Darbe seviyesi (120 m/sn)
CE = Avrupa Uygunlugu

Otomatik kararan filtre
EN ISO 16321: 16321 ESAB W4/8-13 V2 CE

16321 = Standardin numarasi
ESAB = Uretici kodu
W = Kaynak filtresi

4 = Agik durum dlgek numarasi

EN ISO 16321: 16321 ESAB W4/8-13 V2 CE
8-13 = Koyu durum 6lgek numaralari
V2 =lIsik gecirgenlik sinifinin agi bagimhhgi
CE = Avrupa Uygunlugu
Bu baslik asagidaki taraflarca test edilmis ve onaylanmistir:

DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH Alboinstrasse, 56 12103 Berlin, Almanya,
Onayli kurulug numarasi 0196
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3 TEKNIK VERILER

Baglik boyutlariu x g x y

240 x 210 x 294 mm

Agirhik 500 g

Isik gegirgenligi sinifinin agi bagimhhgi V2

ADF boyutlariu x g xy 110 x 90 x 7,8 mm
Gorus alanig x u 100 x 50 mm

Ark sensorii 4

Acik durum DIN 4

Taglama durumu DIN 4

Kaynak modu

Karartma no. 8-13 arasi

Karartma kontrolii

ic, degisken karartma dijital diigme kontrolii

Ac¢malkapama

Otomatik agma/kapama

Hassasiyet kontrolii

Dusuk — Yuksek
Dijital dUgme kontroll

UVI/IR korumasi

Karartma 13

Gii¢ besleme voltaiji

Gunes pili. Degistirilebilir pil; 1 adet CR2450
lityum

Gegis siiresi

Aciktan koyuya 0,07 ms

Taslama

Evet - harici basmali digme

Gecikme (koyudan agiga)

0,1 ~ 0,9 sn dijital digme kontrolU

Dusiik amper TIG dereceli

= 3 amper

Calisma sicakhigi araligi

-5°C ila +55°C (14°F ila 131°F)

Depolama sicakhgi araligi

-20°C ila +65°C (-64°F ila 149°F)

Onaylar

CE (EN ISO 16321-1:2022 ve EN ISO
16321-2:2021); ANSI Z87.1; CSA Z294.3

3.1 Karartma kilavuzu

Karartma numaralari

Calisma Elektrot boyutu Ark akimi (A) Minimum Onerilen
1/32 in¢g (mm) koruyucu karartma no.
karartma (konfor)
Korumali metal | 3'ten (2,5) kiiglik 60'tan kiglk 7 —
ark kaynagi 3.5 (2,5-4) 60-160 8 10
5-8 (4-6,4) 160-250 10 12
8'den (6,4) blylk 250-550 11 14
Gaz metal ark 60'tan kucuk 7 —
kaynag: ve akisi 60-160 10 11
ozli ark kaynag

160-250 10 12
250-500 10 14
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3 TEKNIK VERILER

Calisma Elektrot boyutu Ark akimi (A) Minimum Onerilen
1/32 in¢ (mm) koruyucu karartma no.
karartma (konfor)
Gaz tungsten ark 50'den kuglk 8 10
kaynag! 50-150 8 12
150-500 10 14
Hava karbon (Hafif) 500'den kuglik 10 12
Ark kesme (AGIr) 11 14
Plazma ark 20'den klguk 6 6ila8
kaynag! 20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 11 14
Plazma ark (Hafif)@ 300'den kuguk 8 8
kesme (Orta)® 300-400 9 12
(Agir)@ 10 14
Uflegle sert - - 3ila4d
lehimleme
Uflegle - - 2
lehimleme
Karbon ark - - 14
kaynagi
Levha kalinhigi
Calisma ing mm Onerilen " karartma
no. (konfor)
Gaz kaynagi 1/8'den az 3,2'den az 4yadab
Hafif 118 ila 1/2 3,2ila 12,7 5ya da 6
Orta 1/2'den fazla 12,7'den fazla 6yada8
Agir
Oksijenle kesme 1'den az 25'ten az 3yada4
Hafif Tila6 25 ila 150 4yada5
Orta 6'dan fazla 150'den fazla 5yada6
Agir

() Pratik olarak ¢ok koyu olan bir karartmayla baslayin, sonra da minimumun altina dismeden kaynak
bélgesinin yeteri kadar gériinmesini saglayan daha acik bir karartmaya gecin. Uflecin kuvvetli bir sari
ISIk Urettigi oksijen yakitli gaz kaynagi ya da kesme sirasinda, islem yapilirken goérinur olan sari renkli
1S1g1 (spektrum) veya sodyum cizgisini emen bir filtre cami kullaniimahdir.

@) Bu degerler, gergek arkin agik bir sekilde gorildigi yerler igin uygundur. Deneyimler; ark, lizerinde
calisilan parca tarafindan gizlendiginde daha agik filtrelerin kullanilabilecegini gdstermistir.

ANSI Z49.1-2005 verileri

© ESAB AB 2024
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4 KURULUM

4.1 Dis sigrama caminin degistirilmesi

Basglikta her zaman bir dis cam (filtreden dnce, bashigin dis kisminda) ve bir i¢c cam (filtrenin arkasinda,
basligin icinde) bulundugundan emin olun. Bu koruyucu camlar kirilir, hasar gorur veya gorusi
bozacak kadar kaynak sigramasi ile kaplanirsa degistiriimelidir.

ic ve dis camlar sarf malzemeleridir ve onayli ESAB yedek pargalariyla (CE isaretli) diizenli olarak
degistirilmelidir.

Savage A41 baslik ilk kez kullaniimadan énce 6n sigrama camindaki koruyucu filmler ¢ikariimalidir:

Filmler, cam yerindeyken On sigrama camindan ¢ikarilamaz. Sigrama caminin nasil ¢ikarilacagini
O0grenmek i¢in asagidaki talimatlara bakin.

Sigrama caminin gikarilmasi

1) Bashgin (1) i¢ kismindaki iki tespit vidasini (8) sokun.

2) Eski koruma camini ¢gikarin ve yeni cami, ardindan conta yuvasi (6), ADF (7), i¢c koruma
cami (5) ve daha sonra ADF tespit cergevesini (8) takin.

3) ki tespit vidasini degistirin.
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5  GALISMA

Cihazin kullanimi igin genel giivenlik diizenlemelerini bu kilavuzun "GUVENLIK" béliimiinde
bulabilirsiniz. Cihazi kullanmaya baslamadan 6nce bunu dikkatlice okuyun!

5.1 Kontroller ve gostergeler

7

P
C@&EI / /®
=eELEE

SSdddd

5.2 Karartmanin ayarlanmasi

1) ADF'deki (10) (KARARTMA) diigmesine basin.

LED isik, (2) ile (8) arasinda segilen karartma ayarina karsilik gelen sari renkte yanar.

5.3 Taslamal/kaynak modu arasinda gegis yapiimasi

1) Bashgin dis kisminda bulunan (TASLAMA) diigmesine basin.

+  WELDING (KAYNAK) modundan GRIND (TASLAMA) moduna ge¢mek icin yesil taglama
LED'i yanip sénene kadar (9) harici dugmeyi (1) iki saniye basili tutun.

*  GRIND (TASLAMA) modundan WELDING (KAYNAK) moduna ge¢mek icin yesil taglama
LED'inin yanip sénmesi (9) durana kadar harici dugmeyi (1) iki saniye basili tutun.

5.4 Gecikme ve hassasiyetin ayarlanmasi

1) Gecikme ayarini (ADF'nin aktif durumdan pasif duruma geri donmesi icin gegen slire)
yapmak i¢in disuk seviyede kisa gecikme (0,1 saniye) ile yliiksek seviyede uzun gecikme
(1,0 saniye) arasinda (GECIKME) diigmesine (11) basin.

LED isiklar, secilen (2) ila (9) gecikme ayarina karsilik gelecek sekilde yesil renkte yanar.

2) Hassasiyet ayarini (ADF sensoriinin 1s1g1 algilama yetenegi) yapmak igin disik
hassasiyet (yiksek amperli uygulamalar ve/veya aydinlk galisma ortami igin) ve yiiksek
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5 CALISMA

hassasiyet (diisiik amper ve/veya los ¢alisma ortami igin) arasinda (HASSASIYET)
digmesine (13) basin.

LED isiklar, segilen (2) ila (9) gecikme ayarina karsilik gelecek sekilde yesil renkte yanar.

5.5 Kullanimdan once

Filtrenin optimum hassasiyete ayarlanmasi (¢evredeki 1sik kosullarina gore)
1) Hassasiyeti (13) maksimum ayara (9) getirin.

Calisma aydinlatmasi kosullarina bagh olarak filtre, koyu duruma gecer veya titrer (calisma
aydinlatmasi kosullari gok dustkse filire koyu duruma gegmeyebilir).

2) Filtre agik duruma gegene kadar hassasiyet digmesine (13) basin.

Filtre artik optimum hassasiyete (cevredeki isik kosullarina gore) ayarlanmistir.

ADF filtresinin test edilmesi

1) Dis koruyucu camin temiz, hasarsiz ve berrak oldugundan emin olun.

2) ADF'nin alt 6n tarafinda bulunan sensérlerin herhangi bir sekilde kapatiimadigindan ve
temiz oldugundan emin olun.

3) ADF'nin karardigindan emin olmak igin (TEST) diigmesine basin.

Temel ADF test islevi tamamlandiktan sonra ek testler yapilabilir:

4) Karartma ayarlarini test edin.
a) Karartmayi en koyu ayara (karartma 13) ve hassasiyeti en yluksek ayara getirin.
b) ADF'yi tepe lambasi, lamba vb. bir 1sik kaynagina dogru tutun. ADF artik koyu duruma
gecmelidir.
c) Karartma ayarlari arasinda gegis yapmak igin karartma digmesini degistirerek karartma
degisimini kontrol edin. Karartma deg@ismiyor gibi gériniyorsa ADF duzgin ¢alismiyor
demektir ve baslik kullanilmamalidir.

5) Gecikme islevini test edin.
a) Gecikmeyi maksimum ayara getirin.
b) Filtre sensorini 1sik kaynadindan uzaklastirin. Isik durumuna dénmesi 1 saniye
surmelidir.
c) Gecikmeyi minimum ayara getirin ve islemi tekrarlayin; agik durumuna geri donmesi icin
gegen sure 0,1 saniye olmalidir. ADF dogru sekilde tepki vermiyorsa gecikme ayari
dizgun sekilde galismiyor demektir.

6) Hassasiyet islevini test edin.
a) Hassasiyeti minimum ayara getirin.
b) ADF'yi diger iglevleri test etmek icin kullandiginiz 151k kaynagdina dogrultun. ADF koyu
duruma gegiyorsa filtre agik duruma geri dénene kadar uzaklasin.
c¢) Filtre koyu duruma gegene kadar hassasiyeti yavasga ayarlayin (koyulasmazsa tepki
verene kadar 1s13a yaklasin). ADF tepki vermezse isik sensorlerinde bir sorun vardir ve
baslik kullaniimamalidir.
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Test veya kullanim sirasinda islevlerden herhangi biri basarisiz olursa bashgi kullanmay!
birakin ve yerel distribiitoriinizle iletisime gegin.

UYARI!
Savage A41 bagliklara takilan otomatik kararan filtreler su gecirmez degildir ve suyla temas
ettiklerinde dizguin g¢alismazlar.

Kaynak basgliklari ve filtreleri yalnizca belirli bir miktarda isiya dayanir. Bunlari ¢iplak alevlerin
veya sicak ¢alisma alanlarinin vb. yakinina koymayin.

Elektronik filtrenin galisma sicakligi: -5° ila +55°C.

Kullanicinin cildine temas edebilecek malzemeler, hassas kigilerde alerjik reaksiyonlara neden
olabilir.

5.6 Filtre performansi

ADF'nin dlizgiin ¢alismasina imkan vermek icin iki ark algilama sensdruniin engellenmemesi gerekir.
Bu sensorler ADF'nin 6n alt kisminda bulunur.

5.7 Bas takiminin ayarlanmasi

Savage A41 kaynak basliklari dort farkli sekilde ayarlanabilir.

1) Bas yuksekligini itin ve hareket ettirin.
2) Uzunlamasina ayar.
3) Egim ayari.

4) Bas boyutunu itin ve gevirin.
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DIKKAT!
Onarim ve elektrik igleri yetkili bir ESAB servis teknisyeni tarafindan yapilmalidir. Sadece
ESAB orijinal yedek ve asinma pargalarini kullanin.

UNUTMAYIN!
Duzenli bakim, emniyetli ve glvenilir bir calisma icin dnemlidir.

Savage A41 kaynak basliklari disurilmemelidir. Elektro-optik filtreye zarar vermemek igin bashigin
Uzerine veya igine agir nesneler veya aletler (¢ekic vb.) koymayin. Baslikta her zaman bir dis ve i
cam (filtrenin 6niinde dis kisimda ve filtrenin arkasinda i¢ kisimda) takili oldugundan emin olun. Bu
koruma camlari herhangi bir sekilde hasar gorirse degistiriimelidir. Bunlar sarf malzeme olup diizenli
olarak kontrol edilmeli ve degistiriimelidir.

Koruma camlari degistirilirken filtre temizlenmelidir. Bu islem asagdidaki yéntemlerden biriyle yapilabilir:

» Temiz ve kuru bir bezle silin.

« Saf alkolle nemlendirilmis yumusak bir bez pargasi ile temizleyin.

» Piyasada satilan bir dezenfektanla temizleyin.

* Dogru kullanilirsa kaynak filtresi, kullanim dmri boyunca daha fazla bakim gerektirmez.

Filtrenin kendisinde 6zel veya toksik Uriin bulunmaz ve diger elektronik cihazlarla ayni sekilde bertaraf
edilebilir.

6.1 Pilin degistiriimesi

ADF LED'i kirmiziya dénduginde pilin degistiriimesi gerekir. Pil gerektiginde degistirimezse ADF

diizglin galismaz ve operatére zarar verebilir.

1) Pil kapagindaki ok yoniinde gevirerek madeni para veya benzeri bir alet kullanarak pili
kutusundan gikarin.

2) Pili ¢gikarin ve pil kutusunun igine yeni bir pil yerlestirin. Not: "+" disari bakar.

3) Pil kapagini pil kutusuna takin.
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Sensodrin ylzeyini temiz tutun.

Yetkili bir servis teknisyenine gdndermeden 6nce asagidaki kontrolleri ve incelemeleri gergeklestirin.

Ariza tipi Olasi neden

Diizeltici islem

Dlizensiz kararma
veya kisma

Bas takimi yanlis konumdadir

Bas takimi dn/arka ayarinin bas takiminin her
iki tarafinda da ayni konuma ayarlandigindan
emin olun. Bu, Kendinden Kararan Filtrenin
(ADF) kullanicinin gdzlerine dogru ve esit
uzaklikta olmasini saglar.

ADF kararmiyor ya | On kapak cami kirli veya

Kapak camini degistirin.

da titresiyor hasarlidir

Sensorler kirlenmistir Sensor ylzeyini temizleyin.

Kaynak akimi ¢cok disuk Hassasiyet seviyesini artirin.

Pil ile ilgili bir sorun vardir Pilin iyi durumda oldugundan ve dogru sekilde
takildigindan emin olun. Pil ylzeylerini ve
temas noktalarini da kontrol edin ve gerekirse
temizleyin.

Yavas tepki Calisma sicakhgi ¢ok dusuktur | -5°C ya da 23°F altindaki sicakliklarda
kullanmayin.
Zayif gorus Onlig kapak cami ve/veya filtre | Cami degistirin.

kirlidir

Yetersiz ortam is1g|

Ortam 1s1gin1 artirin.

ayarlanmigtir

Karartma numarasi yanls

Karartma numarasini sifirlayin.

caminin Uzerindedir

Koruyucu film hala dis kapak

ik kullanimdan énce koruyucu filmin dig
kapak camindan ¢ikarildigindan emin olun.

Kaynak bagligi
kayiyor

Bas takimi dizgin
ayarlanmamistir

Bas takimini yeniden ayarlayin.

Bas takimi hasarhdir

Bag takimini degigtirin.

5 yillik bir kullanim slresi 6nermekteyiz. Kullanim siresi; kullanim, temizlik, depolama ve bakim gibi
cesitli faktorlere baghdir. Sik sik kontrol edilmesi ve hasar gormusse degistiriimesi onerilir.

UI: Uriin EN 1SO 16321-1:2022, EN ISO 16321-2:2021 standartlarina uygundur

0448 693 001
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YEDEK PARCALAR

Item | Ordering no. Denomination

1 0700504100 Savage A41 8-13 black
1 0700504101 Savage A41 8-13 yellow
2 0700000483 ESAB head gear
3 0700000414 Sweat band
4 0700000010 Front cover lens 1.2 mm thick polycarbonate
5 0700000482 Inside cover lens
6 0700000419 Lens retainer with screws
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